Alkalmazas

Miszaki leiras

hatast érjenek el.

sugar irdnydnak pontos bedllithatésaga.

darab filiggeszték folyamatosan forog a turbindk el6tt.

lemez burkolat védi, az egyéb fellileteket vastag kopasdllé gumival bur-

koljuk.

A szdrds csak zdrt ajtok mellett lesz lehetséges;
az ajték egyuttal hatékony védelmet is nydjta-
nak szemcse kipattands ellen. A szdrdéanyag
folyamatos és zart recirkulacidjat csigéval felsze-
relt gytjtgarat, serleges elevator, szivott rend-
szerli szoréanyag tisztité egység (szélfajtazo),
adagold rendszer és a turbindk biztositjak.
Optimalis tisztitd hatds elérése érdekében a
kiszdrt széréanyag mennyisége és a szdrasi irdny
pontosan bedllithatd.

Szdras utdn a kész munkadarab csokrot az ajté
kinyitdsa utdn a kamrabdl kézzel kihdzzak és
helyére a mdr kordbban &sszekészitett Uj toltet
keriilhet.

A szemcseszdrds soran keletkezett por elsziva-
sara és levdlasztasdra APSZ-6 tipusu patronos
porlevélaszté gépet szallitunk ventillatorral és a
szlikséges légcsatornakkal kompletten.

A gép funkcidinak vezérlésére egy kdzponti ve-
zérl6— és motorinditd szekrényt szallitunk.

A gép rendes mikodtetése automatikus Gizem-
moédban torténik, mindenesetre—szerviz célok-
ra—kézi mlikodtetési lehet8ség is rendelkezésre
all.

HC-1200 tipusu kamras,

A HC-1200 tipust szemcse szérdgépet ontvények, kovacsolt alkatrészek
és kisebb hegesztett szerkezetek felliletének tisztitasara fejlesztettik ki.

A gép kettd darab ABR-D400 tipust széréfejjel van felszerelve

Ezek Ggy vannak elrendezve, hogy kiilénb6z6 parhuzamos sikokban szér-
janak, ezzel a munkadarab-koteg teljes fellletén tokéletes szoro-tisztitasi

A szérdfejek gravitacids szérdanyag hozzavezetésliek, mechanikus eld-
gyorsitdval, ablakos bedml6 tolcsérrel és kettd tarcsa-fél kozé ékelt 8 db
szérélapattal rendelkeznek; igy biztosithatd a kiszért széréanyag szdrasi

A tisztitandd munkadarabokat kézzel mozgatott konvejor fliggesztékre
akasztjak, a munkadarab csokrot a széré kamra kézepére, szdrési pozici-
6éba vonszoljdk. A zart bejarati ajté mogotti tisztitasi ciklus alatta munka-

A géppel kettd darab fliggesztéket szdllitunk, melyek az Y-alakd konvejor
palyara helyezhetdk ugy, hogy a munkadarabok az egyiken cserélhetdek,
mikézben a masik fliggeszték tisztitdsi ideje telik. A kamra aktiv szérda-
nyag sugarnak kitett bels6 fellileteit magasan kopasallé mangan-acél
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Miiszaki adatok
Munkadarab fliggeszték elméleti befoglalé méretei:
Magassag mm 1500
Atméré mm 1200
Szorofejek: Szdma db 2
Tipusa ABR-D400
Sz6rd kerék atmérs mm 400
Sz6r6 kerék fordulatszam flp 2400
Szdrdanyag kiszdrds kg/min/ széréfej 180
Szdréfej motor teljesitmény kW 11/széréfej
Konvejor: Terhelhet8ség kg/fuggeszték 500
Betapok: Elektromos Gép kW 25
Elszivas kw 7,5
Stiritett leveg6 Nyomads bar 6
Teljesitmény m3/h 6
Szérdanyag toltet: kg 1500
Javasolt széréanyag szemcseméret: mm 0,4-1,2
Elszivé ventilator teljesitmény: m3/h 5000
Elektromos adatok: Fesziiltség \Y 3 X 400
Vezérl6 fesziiltség \Y% 220
Ciklus Hz 50
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