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Alkalmazas

A CST-1200 tip. szemcse szérégép elsdsorban csévek, palackok, hengeres testek

kiilsé fellletének, folyamatos tizem(i révétlenitésére, fellilet-tisztitasara alkalmas.

Mliszaki leiras

A berendezés 2 db ABR 500 tipusu szérdfejjel rendelkezik. A szérdéfejek a gorgdpalya sikja alatt helyezkednek el.
Szdras a haladasi irdnnyal parhuzamos sikban torténik.

A sz6rd turbina axidlis irdnyd, gravitdcids széréanyag hozzavezetés(, elégyorsitdval szerelt nyolclapatos konstruk-
cié, pontos szdréanyag-sugar beallitasi lehetdséggel.

A gép aktiv z6naba esd feliiletei nagy kopas allésdgl manganacél kopasvédelemmel vannak ellatva...

A géphaz be-és kijarati nyildsdra szerelt gumifliggonyok megakadalyozzak a szérdanyag kipattogzdasat.

A szérdéanyag zart és folyamatos cirkuldcidjat széllitécsiga, serleges elevétor, széréanyag tisztité egység és adagold
biztositjdk.

A munkadarab a tisztitasi mivelet alatt egyidejlileg egyenes vonald haladd és sajit tengelye kordili forgdmozgést
végez. Ez egy specidlis ferde hatasvonall gérgdparokbdl kialakitott gérgépalya segitségével valésul meg. A gorgs-
palya minden goérgdje hajtott. A berendezés kiszolgalasat automata adagold és kitdrold egységekkel lehet gyorsita-
ni.

A berendezés porelszivé- és levalasztd rendszere horganyzott acél lemez csévekbdl, formaelemekbdl, elszivé ventil-
latorbdl és patronos porlevalasztébdl épil fel.

A sz(ir§ utani por emisszié nem haladja meg az 3 mg/ m? mértéket.

A gép minden funkcidja k6zponti vezérl8szekrénybdl iranyithatd. Normadl tzemmdd (automatikus Gizem) mellett -
szerviz célokra- kézi vezérlési lehet8ség is rendelkezésre all.
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Miiszaki adatok
Minimalis munkadarab atméré mm 200
Min. munkadarab hosszisag mm 5000
Maximalis munkadarab atméré mm 1200
Szérofejek Szdma db 2
Tipusa ABR -D 500
Sz6r6 kerék atméré mm 500
Fordulatszam 1/min 2900
Szérasi teljesitmény széréfejenként Kg/min  130-300
Gorgépalya Terhelhetdség Kg/m 800
Sebesség ( szabdlyozhatd) m/min 0-4
Energia sziikséglet (minimalis teljesitmény esetén)
Elektromos Alapgép kW 50
Porelszivas kw 7,5
Stiritett levegd igény Nyomas bar Min. 6
Mennyiség m?/h 14
Szdrdéanyag toltet Kg 1500
Alkalmazhaté szemcseméret mm 0,4-1,6
Elszivasi teljesitmény m3/h 6000
Elektromos aram igény Uzemi fesziiltség \Y 3%400
Vezérl6 fesziiltség \Y% 230
Frekvencia Hz 50
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