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Az AH-1 tipusu szemcse-szérégépet ontott, kovacsolt vagy sajtolt alkatrészek
felliletének dmlesztett dllapotban vald tisztitasdra fejlesztettiik ki.

Miiszaki leiras

A AH -1 tip. szemcsesz6rd berendezés elsésorban 6ntott, kovacsolt, sajtolt,
egymason ol legordiild alkatrészek omlesztett dllapotban torténd szemcse-
szdrasos fellilettisztitasdra hasznalatos.

A berendezés egy darab ABR 380 tipusl szérdfejjel rendelkezik. A szdréfej
axidlis gravitacids szérdéanyag bevezetésli, mechanikus elégyorsitéval rendel- Széréskép
kezd 6 lapatos konstrukcid, pontos széréanyagsugar beallitasi lehetéséggel.

A szemcseszérandd alkatrészeket a géphez szdllitandd hidraulikus tolté egy-
séggel kell az acélhevederre helyezni. Az acélheveder forgasaval a munkada-
rabok a géphazon beliil egyméson legdrdiil6 mozgast végeznek mikézben a
szordfejekbdl kiszdrt szemcse a teljes felliletiiket letisztitja.

Az optimadlis fellileti tisztasag érdekében a kiszért széréanyag mennyisége és a
szérasi idotartam fokozatmentesen dllithatd. A szdréfejek opciondlisan szaba-
lyozhat6 fordulatszammal keriilnek felszerelésre. A széréfej fordulatszamanak
véltoztatdsdval a becsapddd szdréanyag szemcse sebességét lehet csokkente-
ni, vagy névelni.

A sz6r6 tér aktiv szemcsesugar zénaba esé belsé feliilete nagy kopas llésagu
mangdanacél burkolattal rendelkezik. Szemcseszdras csak a kabin zért ajtdja
mellett lehetséges, mely tokéletes szemcsekipattanas elleni védelmet nyujt.

A szérdanyag zart és folyamatos cirkuldcidjat serleges AH-1
elevator, széréanyag tisztitd egység és adagold biztositja.

A megtisztitott alkatrészeket a szdrds befejezése és az
ajté automatikus nyitdsa utdn az acélheveder visszaforga-
tasdval lehet a munkatérbdl kitdrolni.

A szemcseszdras soran keletkezé por elszivasdra és leva-
lasztdsara 5000 m3/h teljesitmény(i patronos rendszeri
porelszivé-porlevalasztd berendezés szolgdl.

A berendezés kozponti vezérl6szekrényrdl mikddtethetd.

Szerviz célokra kézi lizemmdd, lzemszer(i haszndlatra
automatikus izemmad bekapcsoldsa lehetséges.
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Miiszaki adatok
Munkadarab forga- , L
L, Tarcsaatmérd mm 900
t6 acélheveder:
Heveder szélesség mm 1000
Szoréfejek: Szama db 1
Tipusa ABR-380
Szérékerék atmérd mm 380
Szérékerék fordulatszam flp 2600
Szdérdanyag kiszoras kg/min 160
Széréfej motor teljesitmény kw 11 [szoréfej
Munkadarab: Toltetsuly kg 1000
Betapok: Elektromos Gép kw 14,5
Elszivas kw 4
S(ritett levegd Nyomads bar 6
Teljesitmény m’/h 7
Széréanyag toltet: kg 400
Javasolt széréanyag szemcseméret: mm 0,4-1,2
Elszivé ventilator teljesitmény: m’h 5000
Elektromos adatok: Fesziiltség \ 3 X 400
Vezérl6 fesziiltség \% 10
Frekvencia HZ 50
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